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Cristone
Bristie

Cristal-nanokuituharjat

Cristone Bristle

Mikronista nanoon

Cristone-harjasrakenne perustuu
Nanoteknologiaan. Jokainen reuna keraamisessa
kuidussa toimii kaikissa Kiillotettavissa kappaleissa
ja niiden reunoissa. ¢
Cristone Bristle tekee hienoa kiillotuspintaa, . —

jolloin kiillotustehokkuus on huippuluokkaa. Micron (1) Nano (n)
mikronipohjainen nanopohjainen
perinteinen kuitu- Cristone Bristle-
rakenne kuiturakenne

Cristone Bristlella voidaan poistaa Cristone Bristled voi kayttaa L

purse ja tyostojalki. Oli sitten kyse CNC-koneella ja robotissa. Voit

esim. leikkauksesta tai koneistuksesta. siis sdastaa aikaa.

Cristone Bristle

Tyostokeskus
esim.laippa
Ennen Jédlkeen

Ra=0.047 ym

Rz=0.211um
Ra=0.183um
Rz=0.932um ;

S 3000 min®

F 800 mm/min

D 0.5 mm

materiaali: SUS303
tyokalu: CB31V-02575 = 25 #400
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"Cristone Bristle" hioo 60 kertaa enemman
verrattuna nailonharjojen suorituskykyyn,
hankaavalla aineella. Normaali nylontyyppinen
harja laajenee ja supistuu tydskennellessa. Siina
on siis vaihtelua muodossa. Cristone Bristle ei
muuta muotoaan ja se tarjoaa vakaan
hiontatehon.

Tama on hyoédyllinen ja tarked ominaisuus
prosessin automatisoinnissa, tydston jalkien ja
purseiden poistossa.

Materiaali: A5052

attaleenn 60 times the grinding

performance
work piece
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nylon brush brass brush  steel brush fiber brush CURLNEEISES HIL0

Kuten kaaviosta nakyy, kaytettaessa Cristone-
harjaa, ty0ston jalkien poistamiseen, saavutetaan
sama laatu kahdeskymmenesosassa ajasta verrat-
tuna kasin tehtyyn hiontaan.

Harjan etu on siis lisdantynyt nopeus, joka alentaa
kustannuksia.

processing time (min)

Performs the same
quality in 1/20th
of the time

20

38 (sec.) gerley

Cristone Bristle

Manual work

|




Kaytto-
esimerkkeja

Purseen poisto

purseet ja tydkalujaljet tydston jalkeen. Se mahdollistaa

tydaikojen lyhentédmisen, kustannusten vahentymisen ja P o @ I ' Pal \’
tuotannon tehokkuuden parantumisen. B

Cristone Bristle -harjojen avulla on mahdollista poistaa __" _! ' :
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Jalkeen

Hiontatilanne

S 6000 min™’
F 1000 mm/min tydvaihe: purseen poisto
D 0.5 mm materiaali: ADC12
Lentokoneen osat Jalkeen

i
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Hiontatilanne

S 6000 min”’
F 1000 mm/min tyovaihe: purseen poisto
D 0.5 mm materiaali: alumiini



Tyostojalkien poisto

Cristone Bristle-harja on hyodyllinen tydston jalkien
poistamiseen kappaleista, esim. tiivistepinnoilta ja liitoksista.
Voit sdastaa aikaa automatisoimalla puoliviimeistelyvaiheet,
jotka vievat aikaa kiillotustoissa.

Ennen Jalkeen Ennen Jalkeen
2 A & A MM
2 » }
R r
* 4 - :
Ra=0.068um Ra=0.179um Ra=0.707pm Ra=0.086um
Rz=0.284um Rz=0.837pm R2=3.034um Rz=0.345pm
S 6000 min™ S 6000 min™’
F 2000 mm/min materiaali: alumiiniseos F 800 mm/min materiaali: Inconel
D 0.5mm tyokalu: CB31W-02575 = 25 #1000 D 0.5 mm tyokalu: CB31V-02575 = 25 #400
Ennen Jalkeen Ennen Jalkeen
Ra=0.546pm Ra=0.097um Ra=0.785um Ra=0.265um
Rz=2.169um Rz=0.441pm Rz=3.156um Rz=0.982um
S 6000 min’’ S 6000 min”’
F 1000 mm/min materiaali: SCM440 F 1000 mm/min materiaali: titaani

D 0.5 mm tydkalu: CB31V-02575 = 25 #400 D 0.5 mm tyékalu: CB31V-02575 = 25 #400



Cristone
Bristle

Kuppiharjatyypit

Cristone Bristlen erilaisilla harjatyypeilld voidaan poistaa
purse- ja tyostdjaljet, ja niilla voidaan myds viimeistella pinnan
karheutta kayttamalla vain yhta harjaa. Tama on etu ja laatu
jota vain SOWAIla on. Cristone Bristle-harja pystyy
hallitsemaan levidmistd enemman kuin muut perinteiset harjat
jolloin voidaan my@s pitda ylla kiillotusvoimaa suurilla

nopeuksilla.
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#150 #200 #400 #600 #800
Green Pink Violet Orange Blue
Size(mm) DxLxd BXFEE Order No.
$6x30Lxp8 CB31G-00630 CB31P-00630 CB31V-00630 CB310-00630 CB31B-00630
$15%x50L %6 CB31G-01550 CB31P-01550 CB31V-01550 CB310-01550 CB31B-01550
$25X75LXp9 CB31G=02575 CB31P=02575 CB31Vv=02575 CB310-02575 CB31B=-02575
$40x75LxH12 CB31G-04075 CB31P-04075 CB31V-04075 CB310-04075 CB31B-04075
$60x75Lxp13 CB31G-06075 CB31P-06075 CB31V-06075 CB310-06075 CB31B-06075
$100X75LXp16 CB31G-10075 CB31P-10075 CB31V-10075 CB310-10075 CB31B-10075

Kuidun pituutta voidaan muuttaa pyynnosta.

e GB31 G — 100 75 |

Harjas Vari / halkaisija  pituus
karkeus




#1000

White

BKXFES Order No.

#1200

Red

#2000

Dark Green

#3000

Dark Pink

#6000

Light Violet

CB31W-00630 CB31R-00630 CB31M-00630 CB312-00630 CB31A-00630
CB31W-01550 CB31R-01550 CB31M-01550 CB31Z-01550 CB31A-01550
CB31W=02575 CB31R=02575 CB31M=02575 CB312-02575 CB31A=02575
CB31W-04075 CB31R-04075 CB31M-04075 CB312-04075 CB31A-04075
CB31W-06075 CB31R-06075 CB31M-06075 CB312-06075 CB31A-06075
CB31W-10075 CB31R-10075 CB31M-10075 CB31Z-10075 CB31A-10075




Pitimet

Holkki saataa joustavuutta ja mukautuvuutta muuntamalla
harjan ulkoneman maéaraa holkista. Normaalia pidintyyppia

voidaan saataa joustavasti tyon edetessa portaattomasti.

Octo-pidinta voidaan saataa vain esiasetettuihin ruuvinreikiin.

Normaali tyyppi Octo-tyyppi
Cristone Bristle Size ¢6 @15 $25 ® 40 @60 @100
Size(mm) DxIxlixd $10x70%30% 6 $18.5%x90%30xp6 | P30x140%x30XPp10 | Pp45x140x30%xPp12 | P 67x150x40xh12 $110x155x40x P16
EWS4T Normal type XH-CB006 XH-CB015 XH-CB025 XH-CB040 XH-CB060 XH-CB100
#3247 Octo type XH-8K006 XH-8K015 XH-8K025 XH-8K040 XH-8K060 XH-8K100

Kuinka kayttaa

1. Kuituharjan asettaminen
pidikkeeseen

Cristone Bristle-

=

pidin

T

Cristone Bristle-

harja

2. Kuituharjan pituuden

saataminen

=
|

Saada kuituharjan pituutta
tydéntdmalla sité ulos

4. Valmis

Kiinnita harjatyoka-
lu koneeseen ja
kayta sita kierroslu-
vun rajoissa.

Ala 16ysaa kuusiokolopulttia, joka pitda pidinta.

3. Korjaaminen

Kiinnita pultit rakoon ja kirista
kummatkin pultit vahitellen.




Arvoja

Kiillotusarvoja

Type Diameter Spindle Speed Depth of Cut Feed Brush projection
mm min™' mm mm/min mm
AR BRI LREIREH BREE AV D) LERYLASE
recommended Max RPM polishing deburring Max
RPM cutting depth
@6 9000 12000 0.2 0.5 12 2000 10
Hhy TR
S type @15 5700 7200 0.2 0.5 1.2 2000 10
¢ 25 5000 6000 0.2 0.5 1.2 2000 10
¢ 40 2700 3600 0.2 0.5 1.2 2000 10
¢ 60 1800 2400 0.2 0.5 1.2 2000 10
¢ 100 1000 1400 0.2 05 1.2 2000 10
° Nama ovat oletusasetuksia. Nopeuden saatamista ei ole rajoitettu.
E¥E S
FiATN TS50 &E Spindle Speed
min~'
Type Diameter [
mm L BREIERE
Max RPM
¢ 3 14000 Feed Spindle Speed Depth of Cut
ST M HHIhE LTS
Cross ?:Ie type ¢ S ! 4000 polishing performance up ? *
o7 14000
p1 12000 RHINETIS 4
¢ 15 12000 polishing performance down
RS b2 12000
Paikt type . Jos tyoskentelyaikaa pidennetaan, hiontavoima kasvaa.
S
$25 12000
¢3 12000
TURE End type b5 12000

Suositeltavat karkeudet

materials hardened steels / carbon steels / stainless steel / aluminnum alloy / brass resin / composites
hard-to-cut material cast-iron / alloy steels
HIE @ =] (] &
grit #150 #200 #400 #600 #800 #1000 #1200 #2000 #3000 #6000

. Nama ovat oletusasetuksia. Valitse sopiva raekoko.



Ominaisuudet

Harjan ominaisuus

Kuituharjan kérjessa Kuituharjalla ei ole
on hiontavoimaa. hiontavoimaa sivulla.

e D) L—

>
Harjan kuluminen Soveltuvat laitteet
Kuituharja kuluu kaytén myo6ta. Saada tyokalun pituus, Harjoja voidaan kayttaa seka kuiva- ettd markékoneistuk-
kun kaytat sita pitkdan. Jos holkki hairitsee tydtasoa, sessa. Kuivakoneistuksessa kayta pdlynkeraajaa.

saada kuituharjan ulkoneman maaraa.

Seuraa harjan
kulumaa.

i

robot arm machining center

Leikkauksen luonne

Kun kuituharja on kulunut, se menettda joustavuutta ja

vahvistuu. Silla on jaykka tyostaa. Kayta siis leikkaustilan

saatamista.
Jos harjaksista tulee liian
lyhyet, ne naarmuttavat
helpommin.

[¢)
Jokainen harjas on #

pitké ja joustava ®

Harjaksen Harjaksen
pituus pituus



Kuinka saataa

Pysty— ja vaakasuora purse Kuinka kayttaa kuituharjaa
Sivupurseet tyostetdan ylospain katkaisemalla, jolloin harja Kayta kuituharjaa sivun jaysteiden poistamiseen
tydntyy yléspain purseita vasten alhaalta. ylosleikkausmenetelmalla.

feed direction

h

Esim. painevalutuote, jossa purse poistetaan
pintajyrsinnan jalkeen.

—

o~

burrs

3. Aja kuituharjalla suuntaan 1 tai 2,

1. Koneistuksen jalkeen, purseet 2. Kun on edetty yhteen : adll 1 e
muodostuvat raon sivuille suuntaan, purseet ilmaan- joka on suoraan purseisiin pain.
tuvat raon sis3an. Poista purseet kdantdmalla harjan
suuntaa.
feed direction feed direction face mill procession
_— =
Purse sisalla Purse sisalla
Leikkauksen pudotus
1. Johtuu harjan taipumisesta, kun kyse on askelerosta. 2. Jos leikkauspudotus on liian suuri, laske harja pys-

tysuoraan ilman pyorimistd. Saada leikkausmaaraa
vahentamalla kierrosten maaraa ja sdada hionta-
syo6ttd suureksi.

=



ristone
ristle

Ristireikaharja

Keraaminen kuituharja poistaa purseet laajentamalla harjan
pyorimista. Voit poistaa sateen poikkireian, sivun- ja pohjan

purseet. _
120L
D T I ey |
} | —_—
50 30
27
shape @
HIEE Grit #150 #200 #400 #600 #800 #1000 #1200 #2000 #3000 #6000
cSor La¥ WoTAED StBLy BMLEDBIEH Ha¥ 5E5LED LAK Fobe BT BITY
BE - | @ =& D=t xR T¥% | @ ZFa O &% NG il
;’i‘;gxd Green Pink Violet Orange Blue White Red Dark Green Dark Pink Light Violet
®3x p3 CBSIG-M-03050]CB31P-M-03050 CB31V-M-03050 | CB310-M-03050 | CB31B-M-03050 | CB31W-M-03050 | CB31R-M-03050 | CB31M-M-03050 | CB31Z-M-03050 | CB31A-M-03050
®5x p6 CBSIG-M-05050%CBS1P-M-05050 CB31V-M-05050 | CB310-M-05050 | CB31B-M-05050 | CB31W-M-05050 | CB31R-M-05050 | CB31M-M-05050 | CB31Z-M-05050 | CB31A-M-05050
®7x p6 CBSIG-M-07050lCBalP-M-07050 CB31V-M-07050 | CB310-M-07050 | CB31B-M-07050 | CB31W-M-07050 | CB31R-M-07050 | CB31M-M=-07050 | CB31Z-M-07050 | CB31A-M-07050
(] Kuidun pituutta voidaan muuttaa pyynnosta.

Cristone Bristle-kirkiharja

Cristone Bristle-karkityyppi on suunniteltu kohdentumaan juuri
siihen osaan, jota haluat koskettaa. Voit raataldida Bristlen
pituuden ja kayttaa sitd samalla tavalla kuin

M-tyypin ristireik&a. ‘ 60 .
Dz § T @3
A
Bik (5] 20
shape —
BIBE Grit #150 #200 #400 #600 #800 ‘ #1000 m #2000 #3000 #6000
cﬁor L2 WoTAED St-BL BHLBOBILH By BESLED LAK Fobe BT BHY
BHE —F& FEIR b %1 T¥% | @ R O B D hE il
gzi;g \ Green Pink Violet Orange Blue White Red Dark Green Dark Pink Light Violet
@1 CB31G-S-010020 | CB31P-S-010020 | CB31V-S-010020 CBSIO-S-OIOOZOECBS]B-S-OIOOZO CB31W-S-010020 | CB31R-S-010020 CBSIM-S-OIOOZOiCB3IZ-S-010020 CB31A-S-010020
$1.5 | CB31G-S-015020 | CB31P-S-015020 | CB31V-S-015020 | CB310-S-015020 | CB31B-S-015020 | CB31W-S-015020 | CB31R-S-015020 | CB31M-S-015020 | CB31Z-S-015020 | CB31A-S-015020
¢2 CB31G-S-020020 | CB31P-S-020020 | CB31V-S-020020 CBSIO-S-020020§08318-8-020020 CB31W-5-020020 | CB31R-S-020020 CBS1M-S-020020iCBSIZ—S-OZOOZO CB31A-8-020020
$25 |CB31G-S-025020 | CB31P-S-025020 | CB31V-S-025020 | CB310-S-025020 | CB31B-S-025020 | CB31W-S-025020 | CB31R-S-025020 | CB31M-S-025020 | CB312-S-025020 | CB31A-S-025020
T T
¢3 CB31G-S-030020 | CB31P-$-030020 | CB31V-S-030020 | CB310-5-030020 | CB31B-S-030020 | CB31W-S-030020 | CB31R-5-030020 CBSIM-S-OSOOZO%08312-5-030020 CB31A-S-030020
° Kuidun pituutta voidaan muuttaa pyynnosta.



Kuinka kayttaa

Pydreaan putkeen ] N N |
tehty kolme reikaa. Poikkireijén-
purse

2. Saada kuituharjan kiertoa
koskettamaan purseita. Liikuta
kuituharjaa eteenpain ja
taaksepain.

1. Ala pyéritd ennen kuin
saavutat poikkireiat

-

3 ZEIT  cross hole burr

/ /

+—>

Esimerkki
Ennen Jalkeen

A Varoitus

Huomioi kaytossa

R ZEIN  cross hole burr

3. Pysayta pydriminen purseiden pois-
tamisen jalkeen. Sitten voit ottaa
harjan pois.

A Al kierra harjaa reian ulkopuolel-
la. On erittain vaarallista, jos pyoritat
harjaa reian ulkopuolella, koska se
voi rikkoutua. Muista pysayttaa pyo-
riminen ennen kuin vedat kuituhar-
jan ulos reiasta.

=

REN

cross hole burr

Co | )

materiaali: alumiiniputki
tyokalu: CB31W-M-05050 = 5 #1000
rpm: S 11000 min™

[ On erittdin vaarallista, jos tyokalujen tai hiomajatteen sirpaleita e
lentda. On olemassa vaara menettaa nakokyky, jos ne sinkoutu-
vat silmaan. Kayta aina asianmukaisia suojavarusteita: suojala-
seja, kasineitd, maskia, pitkahihaista paitaa ja pitkia housuja.

° Hiontavoima voi johtaa koneen vaurioitumiseen. Kun kaytat
kuituharjaa koneessa, muista kerata poly tai puhdistaa kone
kunnolla.

° Ala kayta konetta nopeudella, joka ylittda suurimman sallitun

py6rimisnopeuden. Se aiheuttaa laitteen rikkoutumisen.

Tyodstettaessa kuivatyyppiselld menetelmalld, kayta polynke-
raysta.

Ala pyéritd keraamista kuituharjaa koneistetun reién ulkopuolel-
la jos olet ty6stdmassa poikkireikaa. Se aiheuttaa harjan rikkou-
tumisen. Muista kayttaa sita koneistetun reian sisalla. Kun lope-
tat prosessin, pysayta pyoriminen koneistetun reian sisalla.



Harja viimeistelyyn

Viimeistely

49L

Cristone Bristle on keraaminen harja, joka perustuu
nanoteknologian kuituihin. Viimeistelyyn tarkoitelulla harjalla voi
koskettaa tydkappaletta erittdin hellasti, joten se voi viimeistella
pinnan siledksi. Korkean taivutuslujuuden perusteella voidaan
kayttaa vakaasti ohjattuna myds suurilla kierrosnopeuksilla.

. Suunnittelu pyoriville sahkétyodkaluille, ei sovellu pneumaattisille
tyokaluille.

b -
#150 #200 #400 #600 #800 #1000 #1200 #2000 #3000 #6000
HA¥ WalAED St=BHLy HHLHDDHIEH Ha¥ L5500 LAKL Fobe HTE HHY
R — & = AR ZE TF& AL 223 NG i@
Green Pink Violet Orange Blue White Red Dark Green Dark Pink Light Violet

BAKFES Order No.

CBRG-0520-3 | CBRP-0520-3 ‘ CBRV-0520-3 | CBROr-0520-3| CBRB-0520-3 | CBRW-0520-3 | CBRR-0520-3 ’CBRM—OSZO—S CBRZ-0520-3 | CBRA-0520-3

. Jos haluat tehda kulman siveltimen karkeen, kdanna sivellinta ja muotoile se koskettamalla sdhkdpinnoitusviilaa.
Nain muotoilet tydkalun helposti.

(pm)
0.8 #150 #600
07} i #200 #800
06 1\ e 3400 #1000
MmHE(Ra) 05—
surface N
7—2% : S50C
roughness g: 0.316 0298 work piece
’ CTT—.0.239 E # % : 3200min”'
0.2 rpm
0.104 0,091 B (B) 3 R,
o ) 0.048 processing t%ol 8 05TFT5Y
0 30 80 90 120 150 180 time(sec)




Cristone

Cleaner

-

Puhdista pinnat

750

$25 el T g9
Cristone Cleaner on suunniteltu poistamaan pintapdlyt ja vesi- |
tahrat esim. lasipinnoilta ja konepdydilta. Jokaisella harjaksella
ei ole kiillotusvoimaa, joten valtetaan tydston jaljet. Se sopii

automaattiseen pyyhkimiseen.

BC3NB-02575: kaytetaan lasiin
BC3NW-02575: metallille ja kivelle

L%

8 &
m

Black White

R FEE Order No.
BC3NB-02575 BC3NW-02575




Maahantuonti ja markkinointi:
Oy Interfii Ltd

Vahaheikkilantie 56 B, 20810 Turku
Puh. 020 147 4500

info@p-aro.com

www.interfii.com
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